DIREKT WIRKENDES ~
DRUCKMINDERVENTIL

FUR STERILPROZESSE
tve DR8-P/DR8-EP

EDELSTAHLGUSS

KOMPAKTES DIREKT WIRKENDES DRUCKMINDERVENTIL FUR REINE UND HOCHREINE DAMPFSYSTEME
Beschreibung ~

Kompaktes Druckminderventil fiir Anwendungen bei - t
Autoklaven, Sterilisatoren, Luftbefeuchtern u.a. in der 1 i
a’
4

pharmazeutischen, medizinischen, der Lebensmittel- ;
Industrie und anderen Bereichen.

1. Medienberihrte Komponenten aus Edelstahl oder
hochbestéandigen, USP/FDA-konformen Polymeren

flr lange Standzeiten. - -
2. Zweifach gefuhrtes Ventil fir stabilen Betrieb. ' ‘}. s
3. Medienberihrte Flachen poliert, mit Option zur T
zusatzlichen Elektropolitur auf 0,4 pm Ra flr weitere S
Sicherheit gegen Bakterienwachstum. r '*
4. Leicht einzustellen und zu bedienen. - S
5. Einfache, in der Leitung wartbare Bauteile erleichtern » h"-'.iu.,
das Reinigen und vermindern Wartungskosten. —

6. Hohe Durchsatzleistung fir seine Klasse.

Technische Daten

Typ DR8-3P \ DR8-6P \ DR8-3EP* \ DR8-6EP*
Anschluss Clamp End
GroBe/Nennweite DN 15, 20, 25 (ISO) 2", %", 1” (ASME-BPE)
Maximaler Betriebsdruck (bar () PMO 8
Maximale Betriebstemperatur (°C) TMO 175
Vordruckbereich (bar () 2-4 [ 4-8 [ 2-4 [ 4-8

) . . 0,18-3 \ 27-6 | 0,18-3 \ 27-6
Minderdruckbereich (bar 0) Der Minderdruck darf 75% des Vordrucks nicht tbersteigen

. . [ Innen 0,8 pm Ra mechanisch poliert \ ) . )

ek -|
Feinschliff AuBen 25 um Ra elekiro-poliert mechanisch poliert und 0,4 um Ra elektro-poliert
Verwendbare Medien®*#* Dampf
* Option ** Basismaterial ist Prézisionsformguss *** Nicht fr giftige, entflammbare, oder sonst wie geféhrliche Stoffe verwenden. 1 bar=0,1 MPa

AUSLEGUNGSDATEN (NICHT BETRIEBSDATEN): Maximal zulassiger Druck (bar () PMA: 10
Maximal zulassiger Temperatur (°C) TMA: 185

C VORSICHT Die spezifizierten Betriebsgrenzen NICHT UBERSCHREITEN. Nichtbeachtung kann zu Betriebsstérungen oder Unfllen fiihren.
Lokale Vorschriften kénne zur Unterschreitung der angegebenen Werte zwingen.

Nr. Bauteil Werkstoff DIN " [ ASTM/AISI — Standard
D | Gehause Edelstahiguss A351 Gr.CFaM e - Bauteile mit USP/FDA-konformen Werkstoffen USP | FDA*
@Y | Ventil Edelstahl SUS316L 1.4404 | AISI316L @|0-Ring FEP-beschichteter | Basismaterial (Silikon) | —**[ A
@WM | Membran Silikonkautschuk 2 — — Silikonkautschuk \Beschichtung (FEP) B
@"™ | Schutzfolie Kunststoff PTFE 2 PTFE | PTFE (3 [Membran Silikonkautschuk A
® Federgehause Edelstahlguss A351 Gr.CF3M 14409 — @|Schutziolie | Kunststoff PTFE Class| B
® | Oberer Membranhatter | Edelstahl SUS316L 14404 ] AISI316LL @)|Gleitiager | Polymerharz VI | ¢
@ Druckfeder Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304 g |Pichtung Hochleistungspolymerharz B
® | Kappe Edelstahiguss A351 Gr.CFaM 14400] — Einlass-Clamp
© Unterer Membranhalter | Edelstahl SUS316L 1.4404 | AISI316L *FDA: A: 21 CFR 177.2600, B: 21 CFR 177.1550, C: 21 CFR 177.2415
I0) ‘Abstandsstick Edelstahl SUS303 1.4305 | AISI303 ** Nicht USP-gepruft, da nur die FEP-Beschichtung medienberihrt ist.
an Federring Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304 (jB
@ Membranmutter Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304 q e
E] Federhaltering Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304 - - N
MV | O-Ring FEP @ Beschichteter Silikonkautschuk? | — —
15 Sicherungsmutter Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304
16 Einstellstift Edelstahl SUS420F 1.4028 | AISI420F
ar Ventilfiihrung Edelstahl SUS316LCPS 1.4404 | AISI316L
(8WMVF| Dichtung Einlass-Clamp | Hochleistungskunststoff 2 — —
197 Spannring Edelstahl SUS316 1.4401 | SUS316
@F Gleitlager Polymerharz 2 — —
Q) Gehéduse-Clamp Edelstahlguss A351 Gr.CF3M 14400 —
22 Schraube Gehause-Clamp | Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304
=) Mutter Gehduse-Clamp Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304
24 Federring Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304
=) Einlass-Clamp Edelstahlguss A351 Gr.CF3M 1.4409 —
2 Schraube Einlass-Clamp | Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304
2) Mutter Einlass-Clamp Edelstahl SUS304 1.4301 | AISI304
) Federing Edelstah SUS304 1.4301 | AISI304 DN 15, 20
29 Reduzierstick Edelstahl SUS316L 1.4404 | AISI316L

Copyright © TV

" Vergleichbare Werkstoffe 2 USP/FDA Standard. Siehe Tabelle rechts tiber dem Schnittbild.
9 Fluorethylenpropylen
Erhéltliche Ersatzteile: (W) Wartungssatz, (M) Reparatursatz Membran,

(V) Reparatursatz Ventil, (F) Reparatursatz Ventilfiihrung
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Abmessungen, Gewichte

® DR8-P/DR8-EP cClamp End DR8-P/DR8-EP cCilamp End* (mm)
‘ w [ Wi | DN L H** | Hi** w W1 |Gewicht (kg)
15 (12”)
—] 323 108 5,0
20 (%")| 70 170 136
25(17) 295 80 4,9
*1S0 2852 Clamp / ISO 2037 Rohrabmessung oder ASME-BPE

(passend zu Tri-Clamp)
** Ungefahre Abmessung

N () ASME-BPE (passend zu Tri-Clamp)
?[EX — Abmessungen Clamp End
I GréBe (DN) ¢d D
‘ | ‘ ‘ 15 (") | 15,2 (9,4) 34
LL J - 20 (3”) | 19,3 (15,75) (25)
DN 15, 20 DN 25 D 25(1") 22,6 (22,1) 50,5
Tri-Clamp ist ein eingetragenes Warenzeichen von Alfa Laval Corporate AB. () ASME-BPE (passend zu Tri-Clamp)

Auslegungsdiagramme (bei maximal erreichbarem Durchsatz)

Vordruck P1 (bar 0)
6 8

78 \\ Auslegungsbeispiel
55 AN Gesucht wird die richtige Nennweite fiir einen Vordruck von 5 bar i, einen
o 7 \ \ Minderdruck von 3 bar (i und einen maximalen Sattdampf-durchsatz von
® 5 N\ N 450 kg/h.
i 6,5 N
E | \\ \ \ Die 3 bar (i Minderdrucklinie mit der 5 bar U Vordrucklinie zum Schnitt
(=) 45 d \ bringen (Punkt A) und von dort senkrecht nach unten gehen bis zu der
5.5 \ \ \ Nennweite, die einen Durchsatz uber dem gewiinschten Durchsatz
o 4 ’ \ \ \ \ ausweist. Der Punkt liegt in diesem Beispiel auf der DN 25 Linie (Punkt B).
o = 5 \ - Daher wird DN 25 gewahlt.
o e 35 . \ - Fiir einen Vordruck von 5 bar U ist DR8-6P oder DR8-6EP geeignet, wie
=] T > Fiiad N aus den technischen Daten auf der Vorderseite hervorgeht.
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O i Cv & Kvs-Werte
0,18 } -
Size (DN) 15 20 25
DN15 100 150 200 250 300 350 | 400 450 500 550 600 650 700
| Kvs (DIN) 5,1 6 6,8
DN 20 150 200 250 300 350 4ooB |450 500 550 600 650 700 750 800 Cv (UK) 5 5,8 6,7
DN25 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 Cv (US) 6 7 8
Maximaler Durchsatz (kg/h) Cv & Kvs Werte bei maximalem Durchsatz
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