SDS G0000-516

PNEUMATISCHES
DRUCKMINDERVENTIL
FUR DAMPF & DRUCKLUFT

TYP PN-DR epELSTAHL

KOMPAKTES, PNEUMATISCHES, DIREKT WIRKENDES DRUCKMINDERVENTIL

Beschreibung

Besonders kompaktes Druckminderventil fiir
kleine Prozessanwendungen mit sich

dndernden Minderdruckanforderungen.
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. AuBerordentlich leicht und kompaka.
. Alle medienberihrten Teile aus Edelstahl.

. Minderdruck kann mittels Druckluft ferngesteuert,
oder per Handrad manuell eingestellt werden.

. Stabiler Minderdruck.
. Hohe Durchsatzleistung fir seine Klasse.
. Reduktionsverhaltnis bis 30:1.

. Eingebautes Schmutzsieb schutzt vor

Fremdkérpern in der Leitung.

Fir Einbau in waagerechte Rohrleitungen (Einstellgriff muss nach

oben gerichtet sein)

J

Ry

Technische Daten

Typ PN-DR-2 PN-DR-6
Anschluss Muffe Flansch Muffe Flansch
GroBe/Nennweite Yo", 3", 1" DN 15, 20, 25 Vo', Ya", 17 DN 15, 20, 25
Maximaler Betriebsdruck (bar () PMO 16
Maximale Betriebstemperatur (°C) T™MO 220
Vordruckbereich (bar () 2-16
0,14 — 2, jedoch nicht kleiner 18-6
Einstellbarer Minderdruckbereich (bar () als V30 des Vordrucks ’

Der Minderdruck darf 90% des Vordrucks nicht libersteigen

Antriebsmedium

Olfreie Luft, gefiltert mit 5 ym

Antriebsdruckbereich (bar (i)

0-10

Verwendbare Medien*

Dampf, Luft

* Nicht fur giftige, entflammbare oder sonst wie geféhrliche Fluide benutzen.

1 bar =0,1 MPa

AUSLEGUNGSDATEN (NICHT BETRIEBSDATEN): Maximal zulassiger Druck (bar ) PMA: 20
Maximal zulassige Temperatur (°C) TMA: 220

AVORSICHT Die spezifizierten Betriebsgrenzen NICHT UBERSCHREITEN. Nichtbeachtung kann zu Betriebsstérungen oder Unfallen fiihren.
Lokale Vorschriften kénnen zur Unterschreitung der angegebenen Werte zwingen.

Nr. Bauteil Werkstoff DIN* ASTM/AISI*

® Gehéause Edelstahlguss A351 Gr.CF8 | 1.4312 —

@ Gehausedeckel Edelstahlguss A351 Gr.CF8 | 1.4312 —

[©)M Schmutzsieb Edelstahl SUS430 1.4016 AISI430

@Y Druckfeder Edelstahl SUS304 1.4301 AISI304

®V Hauptventil Edelstahl SUS420F 1.4028 AISI420F

®W Ventilsitzdichtung Kunststoff PTFE PTFE PTFE

@V Ventilsitz Edelstahl SUS420F 1.4028 AISI420F

®* Abstandsstiick Edelstahlguss A351 Gr.CF8 | 1.4312 —

©@ Federring Edelstahl SUS304 1.4301 AlISI304

(Vg VentilstoBel Edelstahl SUS303 1.4305 AISI303

(D Faltenbalg Edelstahl SUS321 1.4541 AlISI321

({2WAVFE | Deckeldichtung Kunststoff PTFE PTFE PTFE

K] Druckfeder Edelstahl SUS304 1.4301 AISI304

) Federhalterung Werkzeugstahl SPCC 1.0330 A109

(5] Stahlkugel Cr.- Lagerstahl SUJ2 1.2067 A485

s Gehauseschraube | Edelstahl SUS304 1.4301 AISI304

() Buchsenmutter Edelstahl SUS303 1.4305 AISI303

18k Einstellgriff Nylon/Edelstahl SUS304 —/1.4301 | —/AISI304

a9 Typenschild Edelstahl SUS304 1.4301 AISI304

(20F Spannring Edelstahl SUS304 1.4301 AISI304

QDF Haltering Werkzeugstahl SPCC 1.0330 A109

2QWE Dichtring Fluorkautschuk FPM FPM D2000HK

Q3WE Buchsendichtung | Kunststoff PTFE PTFE PTFE

(2 Gleitlager* Kunststoff — —

[ Federring®** Edelstahl SUS316 1.4401 AlISI316

% | Flansch*** Edelstahiguss A351 Gr.CF8 | 1.4312 — Copyright © TV

* Vergleichbare Werkstoffe ** Diese Teile sind am Abstandssttick fixiert und miissen mit dem
Abstandsstlick zusammen ausgetauscht werden. *** Siehe umseitig
Erhéltliche Ersatzteile: (W) Wartungssatz, (A) Reparatursatz fur Abstandsstiick, (V) Reparatursatz fur
Hauptventil, (F) Reparatursatz fir Faltenbalg, (E) Reparatursatz fir Einstellgriff
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Abmessungen, Gewichte

® PN-DR Muffe W PN-DR Mufre* (o)
Druckluft- GréBe L H H1 W Gewicht (kg)

zufuhr 17 19

BSP $Z4 95 210 155 69 18

T 1” ’

* BSP DIN 2999, andere Anschlussnormen auf Anfrage

® PN-DR Flansch W PN-DR Flansch (mm)
L
Druckluft- i
zufuhr DN | DIN 2501 H Hi W Ge(rg‘;h‘
! BSP% PN25/40
T
- 51 450 |33
20 210 155 69 3,8
25 160 4,2
Andere Flanschnormen auf Anfrage, méglicherweise mit anderer
Lange L und anderem Gewicht

Auslegungsdiagramme (bei maximal erreichbarem Durchsatz)

10 I Vordruck 12] 14 16 Auslegungsbeispiel
| — Ps (bar il) \ Gesucht wird die richtige Nennweite flr einen Vordruck von 10 bar ,
9 10 \ \\ \ einen Minderdruck von 4 bar G und einen maximalen Sattdampf-
6 N TNV durchsatz von 400 kg/h oder Druckluft von 400 m¥h.
?é‘ 8 \\ \\ \ Die 4 bar G Minderdrucklinie mit der 10 bar G Vordrucklinie zum Schnitt
s 7 7 bringen (Punkt A) und von dort senkrecht nach unten gehen bis zu
~ 6 NEANEEAN der Nennweite, die einen Durchsatz tUber dem gewunschten
i 6\ |\ |\ / Durchsatz ausweist. Der Punkt liegt in diesem Beispiel auf der DN 25
S s ] \\ \\ \\ // Linie (Punkt B).
©
g aftl R //// - Daher wird DN 25 gewahlt.
£ ‘\ - Fur einen Minderdruck von 4 bar U ist DR20-6 geeignet, wie aus den
= 8 3 technischen Daten auf der Vorderseite hervorgeht.
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DN255 100 =200 300 400 500 600

[ T T T
DN159 50 100 150 200

[ T T T
DN 20 100 200 300

(ke/h)

——T—TT—T—T—T—1 Nennweite (DN) 15 20 25
. DN159 100 200 300 1400 500 540
B . Kvs (DIN) 1,7 26 3,1
'5 = DN 20 [ T T T T T T T T T T1
] = O 100 200 300 _i400 500 570 Cv (UK) 17 25 3,0
DN255 ' 100 ' 200 ' 300 400 500 600 670 Cv (US) 2,0 3,0 3,6
* Luft bei 20°C unter Atmospharendruck Cv & Kvs Werte bei maximalem Durchsatz
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